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1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwdanych z  urzdzeniami
zabezpieczagymi ruch pieszych, ktére zostawykonane w ramach

Remontu ulicy Stodolnej w m. Barlinek

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jakaiohent przetargowy |
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia
robét zwhzanych z uradzeniami zabezpieczgymi ruch pieszych, do ktérych
naleza:

- Bariery ochronne U-12a,
- stupki blokupce U-12c.

Celem stosowania wdzexr zabezpieczagych ruch pieszych jest ochrona
zycia | zdrowia uczestnikbw ruchu dvaggo, poprzez
uniemaliwienie nagtego wtarghecia na jezdd w miejscach do tego
nieprzeznaczonych.

Gtowne parametry projektowanych wdzen — zgodnie z Dokumentaci
Projektowvy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pozostate okidenia podstawowe as zgodne z obowgzujacymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definiciami podeni w ST D-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotycgece robot

Ogdlne wymagania dotygee robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow
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Ogdlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania,
podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” 2kt

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu azen
zabezpieczagych ruch pieszy, objych niniejsa ST, %

- stupki metalowe i elementy pmizeniowe,
- beton i jego skkadniki,
- materialy do malowania.

2.3 Stupki, porecze i elementy palczeniowe
2.3.1.Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metalowe ogrodie mozna wykonyw& z ocynkowanych rur
okragtych 1 wyjatkowo z rur kwadratowych lub prostgtkych, wzgédnie z
ksztattownikow: lktownikéw, ceownikow (w tym: cgciowo zamkngtych),
teownikéw i dwuteownikéw, zgodnie z dokumentagrojektows, SST Iub
wskazaniami layniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw wra przyjmowa
zgodnie z tablicami od 6 do 13.

196



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-08.05.02

Tablica 6. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [11]

Srednica Grub&e Masa 1 m rury | Dopuszczalne odchy
%
zewrgtrzna scianki kg/m srednicy | grubgci
zewretrzn | $cianki
ej
51,0 od2,6do12,5| od3,10do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2| od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9do 14,2| od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9dol4,2 | od4,11do 16,1
63,5 0d 2,9do 16,0| 0d4,33do 18,7 +1,25 +15
70,0 od 2,9do 16,0 od5,80do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0| od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0| od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2do 34,0| od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0| od 8,70 do 40,2

ki,

Tablica 7. Rury stalowe bez szwuagnione i walcowane na zimno wg PN-H-74220 [12]

Srednica Grub&t Masa Dopuszczalne
odchyiki, %
zewrgtrzna scianki 1 mrury Srednica| Grubg¢
mm mm kg/m zewrgtrzn| scianki
a
51,0 od2,9do5,6 | od 3,44 do 6,27
54,0 od 2,9do 8,0 | od 3,65 do 9,04
57,0 od 2,9do 10, od3,87do11,60 +1,0 +15
60,3 od 7,1 do 10,0 od 9,34 do 12,4(
63,5 od 7,1do 10,0 od 9,90 do 13,2(

Tablica 8. Katowniki rownoramienne wg PN-H-93401 [21]

Wymiary | Grubd¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia kqtli)vynlka dtugaici grubaici ramion
mm mm gim ramienia
40x40 | od4do5|od2,42do 297
45x45 | od4do5|od2,74 do 3,38 +1 +04
50x50 | od4do6|od3,06do4,4
60 x 60 | od5do8|od4,57do 7,09
65x 65 | od 6do9|od5,91 do 8,62
75x75 | od5do9 od 5,76 do +15 +05
80 x 80 od 6 do 10,00
90 x 90 10 od 7,34 do
100 x 100{ od 6 do 11,90 + 0,6
11 od 8,30 do +92
od 8 do 14,70
12 od 12,20 do
17,80
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Tablica 9. Ktowniki nierdwnoramienne wg PN-81/H-93402 [22]

Wymiary | Grubd¢ Masa 1l m Dopuszczalne odchytki mi

ramion ramienia kqth}/nlka diugaici grubcici
mm mm gim ramienia ramion

45x30 od4do5| od2,24do 2,76 +1
60x40 od5do6| od3,76do4,46| +15: +10| +0,3; -0,5
65x50 od5do8| od4,35do 6,75
70x50 7 6,24 +15
75x50 | od5do8| od 4,75 do 7,39 ’
80x40 6 5,41 -
80x60 | od6do8| 0d6,37do834| tL2 *10 1 4, 45
80x65 10 10,7
90x60 8 8,96
100x50 8 8,99 1,5
100x65 | od 7 do 10| od 8,77 do 12,3

Tablica 10. Ceowniki walcowane wg PN-H-93403 [23]

Wymiary - mm Masa Dopuszczalne odchyiki n
Ozna-| wyso- | szero-| gruba¢ 1m
czeniel kos¢ | kos¢ |srodnika| ceownika|srodnika|stopki | grubgci
srod- | stopki kg/m
nika
[ 40 40 20 5 4,75
[45 45 38 5 5,03 +1,5 +15 | +0,3; -
[ 50 50 38 5 5,59 0,5
[ 65 65 42 55 7,09
[ 80 80 45 6 8,64 +0,4
-0,75
[100 | 100 50 6 10,60
[120 | 120 55 7 13,40 +20 +20
[140 | 140 60 7 16,00 +0,4: -
1,0

Tablica 11. Teowniki walcowane wg PN-H-93406 [24]

Ozna- Wymiary - mm Masa 1 Dopuszczalne odchyik|
m mm
czenie | wyso-| szero- | gruba¢ | teownik| |, : .
kos¢ kos¢ | srodnika a Srigm Stopki grgibé
srodnika| stopki kg/m
T40x40| 40 40 5 2,96 +1 +1 | £0,5
T50x50| 50 50 6 4,44
T 60x60| 60 60 7 6,23
T80x80| 80 80 9 10,70 | +15| +15|+0,75
T100x 100 100 11 16,40
100

m
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Tablica 12. Dwuteowniki walcowane wg PN-H-93407][25

Ozna- Wymiary - mm Masa 1 Dopuszczalne odchyik|
m mm
czenie | wyso-| Sszero- | grubcc¢ | dwuteo | , : .
kos¢ kos¢ | srodnika| w-nika, srigm stopki gr(L;Jibé
srodnika| stopki kg/m
1 80 80 42 3,9 5,94
[ 100 100 50 4,5 8,34
1120 | 120 58 51 | 11,10 | ¥2 | #15) %05
| 140 140 66 5,75 14,30

2.3.2.Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220
[12] lub innej zaakceptowanej przezymiera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywavad
w postaci tusek, ¢gknig¢, zawalcowa i naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne
nierownaci, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, mieszoz
si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:

- dlugdéciach doktadnych, zgodnych z zamowieniami; z dopzsiza
odchytka + 10 mm,

- dhugdiciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diagdoktadnych
poniej 3 m z naddatkiem 5 mm nazdt@ ckcie | z dopuszczain
odchytka dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla diugai doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od @rost
nie powinny przekracZal,5 mm na 1 m diugai rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez
normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07 [17],-AN84018 [14], PN-H-
84019 [15], PN-H-84030-02 [18] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujegggatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].

2.3.3.Wymagania dla ksztattownikéw

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010 [20].
Powierzchnia ksztattownika powinna dycharakterystyczna dla procesu
walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuskikpiecia, zawalcowania [
naderwania. Dopuszczalng gsungte wady przez szlifowanie lub diutowanie z
tym, ze obrobiona powierzchnia powinna iagodne wygcicia i zaokaglone
brzegi, a grub& ksztattownika nie mge zmniejszy sie poza dopuszczain
dolna odchytke wymiarows dla ksztattownika.
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Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdioe]
ksztaltownika. Powierzchnia kodw ksztattownika nie powinna wykazydva
rzadzizn, rozwarstwie peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie
uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz néievtasnaci
mechaniczne wedtug PN-H-84020 [16] - tablica 13ihuej uzgodnionej stali i
normy pomegdzy zgtaszajcym zaméwienie i wytworg

Tablica 13. Podstawowe whasiwoksztattownikow wg PN-H-84020 [16]

Wytrzymatai¢ na

rozciaganie, MPa, dla

wyrobéw o grubéci lub
srednicy

do |od40|od 63/0od80f od |od150 do od 100
40 do {do 80| do | 100 |do 200[ 100mm | do 200
mm 63 100 | do
150

St3W| 225 | 215 | 205 | 205 | 195 | 185 | od 360| od 340
do 490| do 490
St4W| 265 | 255 | 245 | 235 | 225 | 215 | od 420| od 400
do 550| do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w awkach z tymze ksztaltowniki o
masie do 25 kg/m dostarcza sylko w wiazkach.

Granica plastyczrioi, MPa,
minimum dla wyrobow o grubsgi

Stal lub srednicy

2.3.4.Wymagania dla elementéw pokeniowych do mocowania elementow barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementyagaehiowe
przewidziane do mocowania ¢dizy soly barier i ptotkdw jak:sruby, wkrty,
nakrtki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezckni¢¢, naderwa, rozwarstwié
i wypuktych karbow.

Wiasnaci mechaniczne elementéw pokeniowych powinny odpowiada
wymaganiom PN-M-82054 [36], PN-M-82054-03 [37] Iluibnej normy
uzgodnionej.

Dostawa mege by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach w zah@sci od wielkaci i masy wyrobow.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinny by przechowywane w
pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw ajaggich korodugco i w
warunkach zabezpiecaaych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wyno&iw warunkach
uzytkowania:

a) umiarkowanych - gm,

b) ciezkich -12um,

zgodnie z okrdeniem agresywni@i korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651
[2].
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2.3.5.Wymagania dla drutu spawalniczego

J&li dokumentacja projektowa, SST lubzimier przewidug wykonanie
spawanych patzen elementéw ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien
spetnid wymagania PN-M-69420 [31], odpowiednio dla spawagazowego
acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanepezgrryniera.

Srednica drutu powinna wyndspotow grubdci elementéw 4czonych
lub od 6 do 8 mm, gdy elementzbne g grubsze m 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna &yzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny,
brudu lub smaréw.

Wytrzymatas¢ drutdw na rozeiganie powinna wynoéi

srednica drutu - mm wytrzymaidé na rozcaganie
od1,2do 1,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 4500 900 MPa.

Druty mog by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietach.
Kregi drutow powinny sktada sie z jednego odcinka drutu, a zwoje nie
powinny by sphtane. taczna maksymalna masa pakowanych drutévetopr
nie powinna przekracz&0 kg netto.

Druty i prety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach,
wolnych od czynnikéw wywotacych korozg.

2.3.6.Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powioki metalizacyjnej komwe] na
konstrukcjach stalowych, powinna onalzycynku o czysti nie mniejszej ri
99,5% i odpowiada wymaganiom BN-89/1076-02 [44]. Minimalna grdbo
powtoki cynkowej powinna hyzgodna z wymaganiami tablicy 14.

Tablica 14. Minimalna gruldé powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na
dziatanie korozji atmosferycznej wg BN-89/1076{02]

. - Minimalna grubé¢ powtoki, pm,
Agresywnd¢ korozyjna
g )gl'gmo;ery Y] przy wymaganej trwakei w latach
wg PN-H-04651 [2] 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M

M - powloka pokryta dwoma lub wghksz liczba warstw powtok
malarskiej
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Powierzchnia powtoki powinna byednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie
moze ona wykazywa widocznych wad jak rysy, einiccia, cherze lub
odstawanie powtoki od podita..

2.4. Beton i jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewnsztywnd¢ i niezmiennéé uktadu oraz
bezpieczastwo konstrukcji. Deskowanie powinnodgkonstruowane w sposéb
umazliwiajacy tatwy jego monta i demonta. Przed wypetlnieniem mas
betonows, deskowanie powinno Bysprawdzone, aby wykluczatlo wyciek
zaprawy z masy betonowej], wmiovos¢ znieksztaicé lub odchylé w
betonowanej konstrukciji.

Klasa betonu - powinna byB 15. Beton powinien odpowiaéla
wymaganiom PN-B-06250 . Sktadnikami betonau eement, kruszywo, woda i
domieszki. Cement stosowany do betonu powiniendgmentem portlandzkim
klasy co najmniej ,32,5”, odpowiadglym wymaganiom PN-B-19701
Transport i przechowywanie cementu powinny lagodne z
postanowieniami BN-88/B-6731-08 .

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego
sortowanego, kruszywa famanego i otoczakow) powinadpowiada
wymaganiom PN-B-06712 .

Woda powinna by ,odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 zBe
bada laboratoryjnych mazna stosowawock pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢lstosowane, i przewidup to
wskazania layniera, przy czym dobdr domieszek powinien¢ byokonany
zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Domieszki powimdpowiadéd PN-B-
23010.

2.5. Materiaty do malowania powtok malarskich

Do malowania urgdzex ze stali, lub metali nielaznych naley uzywaé
materiaty zgodne z PN-B-10285 (tab. 4) i stososiado wskaza Inzyniera.
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Tablica 4. Sposoby malowania na zewn budynkéw (wycig z tab. 2 PN-B-10285)

Lp. Rodzgj Rodzaj Rodzaj powtoki  malarskiej Zastosowanie
podiaza |podktadu
1 |Stal farba  olejnga) dwuwarstwowa z farby albo | elementy slusarsko-

miniowa 60%j b) jak w a) i jednowarstwowa |kowalskie petlne |i
lub  ftalowa| lakieru olejnego schitego naazurowe (poecze,
miniowa 60% | powietrzu, rodzaju lll kraty, ogrodzenig
bramy itp.)

Nie dopuszcza sistosowania wyrobdéw lakierowanych o nieznanym
pochodzeniu, nie mgych uzgodnionych wymagaoraz nie sprawdzonych
zgodnie z postanowieniami norm. W przypadkgdy barwa i potysk
odgrywaj istotrg role, a nie § ujegte w normach, powinny Iy ustalone
odpowiednie wzorce w porozumieniu z dostawc

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-00.00.00
~Wymagania 0golne” pkt 3.

3.2. Sprzt do wykonania urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Wykonawca przyspujacy do wykonania uedzer zabezpieczagych
ruch pieszych powinien wykagaic mozliwoscia korzystania z nagpujacego
sprztu:

- szpadli, mtotkéw, kluczy itp.

- $rodkdw transportu materiatow,

- przewanych zbiornikow do wody,

- betoniarek przewamych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na
mokro”,

- sprztu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyegce transportu

Ogodlne wymagania dotygze transportu podano w ST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Stupki zeliwne oraz betonowe przewézmazna dowolnymisrodkami
transportu.
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Cement naley przewozé zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 |,
za$ mieszank betonow wg PN-B-06251 .

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-00@M(M\Iymagania
0golne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zalenosci od wielkaci rob6t Wykonawca przedstawi do akceptacii
Inzyniera zakres robdt wykonywanych begmmnio na placu budowy oraz
robét przygotowawczych na zapleczu.

Przed wykonywaniem rob6t nale wytyczy¢ lokalizacg balustrad
zabezpieczagych ruch pieszych na podstawie dokumentacji ptojegj.

Do podstawowych czynsoi objetych niniejsa ST przy wykonywaniu
ww. robot nalea:

- wykonanie dotéw pod fundamenty stupkow,
wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

ustawienie stupkow,
ewentualne malowanie ogrodize

5.3. Wykonanie dotow pod stupki

Doty pod stupki powinny mie wymiary w planie co najmniej o 20 cm
wieksze od wymiaréw stupka, aetpokas¢ od 0,7 do 1,2 m (od dolnej warstwy
podbudowy chodnika).

5.4. Ustawienie stupkow wraz z wykonaniem fundametw betonowych pod stupki

Stupki naley osadzt w betonie utaonym w dotku.

Stupek naley wstawt w gotowy wykop i napehdi otwor mieszank
betonows odpowiadagca wymaganiom punktu 2.4. Do czasu stwardnienia
betonu stupek naky podeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérysadzono stupek,
maozna wykorzystywa do dalszych prac (np. montowanie gay) co najmniej
po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, & gmperatura w czasie
wykonywania fundamentu jestasiza od 18C - po 14 dniach.
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5.5. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powataty
pionowo w linii uradzenia zabezpieczaego ruch pieszych, a ich
wierzchotki powinny znajdowa sic na jednakowe] wysokaoi. Stupki z rur
powinny mi& zaspawany gorny otwor rury.

5.7.Malowanie metalowych uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Zaleca st przeprowadza malowanie w okresie od maja do wéam,
wytacznie w dni pogodne, przy zalecanej temperaturasigitza od 15 do
20°C; nie naley malowa& pedzlem lub watkiem w temperaturze pagji +5°C,
jak réwniez malowa metod, natryskovy w temperaturze paaj +15C
oraz podczas wygbujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu gdzea:

z powierzchni stali naley usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, phee, ttuszcz,

rdzg, zgorzelir, ewentualnie startuszczca si¢ farlbe i inne zabrudzenia

zmniejszajce przyczepng farby do podiaa; poprzez zmywanie, usuwanie
przy wyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznycigterialow
sciernych, piaskowania, odpalania, tugowania luby pastosowaniu innych
srodkow, zgodnie z wymaganiami PN-1ISO-8501-1 i PNyHD52

- przed malowaniem natg wypetnic wgtebienia i rysy na powierzchniach za
pomoa kitéw lub szpachléwek ogdlnego stosowania, agpase - wygtadz
| zeszlifowa podtaze pod fark,

- do malowania mina stosowa farby ogoélnego stosowania przeznaczone do
uzytku zewretrznego, dobrej jakiei, z nieprzekroczonym okresem gwarancji,
jako:

a)farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby 1 daki

przeciwkorozyjne),

b)farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrokgldéwe, ftalowo-

styrenowe, akrylowe itp.)

oraz

c) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby
- farbe diuzej przechowywasm nalezry przygotow& do malowania przez

usunkgcie ,kozucha” (zestalonej substancji blonotwérczej na paoxaieni
farby), doktadne wymieszanie (pokenie kejszych i cgzszych sktadnikow
farby), rozciéczenie zbyt z¢stniatej farby, ewentualne przecedzenie
(usungcie nierozmieszanych resztek osadu i innych zaypszczd),

- malowanie mena przeprowadzapedzlami, ewentualnie metgdatryskovy
(pistoletami elektrycznymi, uadzeniami kompresorowymi itp.),

- z zasady malowanie nalewykona dwuwarstwowo: farlp do gruntowania i
farba nawierzchniow, przy czym kada nastpna warstwe maozna natay¢ po
catkowitym wyschngciu farby poprzedniej.
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Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 .

Nalezy zwrac& uwag: na doktadne pokrycie fagbmiejsc stykania si
stupka metalowego z betonem fundamentu, zeatlzgha najszybsze niszczenie
si¢ farby w tych miejscach i pojawianieggidzawych zaciekow sygnalizigych
korozje stupka.

Zaleca s§ stosowanie farb nitiwie jak najmniej szkodliwych dla
zdrowia ludzi srodowiska, z nisk zawartdcia m.in. niearomatycznych
rozpuszczalnikdw. Przy stosowaniu farb nieznanegchpdzenia Wykonawca
przedstawi do akceptacji Agniera badania na zawafto szkodliwych
sktadnikéw (np. trujcego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopgi do skaenia farbami wod powierzchniowych i
gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjn@wstajce przy myciu
urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nateusuwa do izolowanych
zbiornikbéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej melizacji i detoksykacji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jako robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien uzyskad
producentow zaviadczenia o jakéri (atesty) oraz wykortabadania materiatow
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawh wyniki Inzynierowi w
celu akceptacji materiatéw, zgodnie z wymaganiaknedonymi w pkt 2.3.

Do materiatéw, ktorych producench szobownzani (przez wisciwe
normy PN i BN) dostarczyzawiadczenia o jakei (atesty) nales rury.

Do materiatdw, ktorych badania powinien przeprom@dVNykonawca
naleza materialty do wykonania fundamentow betonowych ,makro”.
Uwzgledniajpc nieskomplikowany charakter robdét fundamentowyama
wniosek Wykonawcy, liynier maze zwolnt go z potrzeby wykonania bata
materiatdw dla tych robdét.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robét

6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na bud@wvzawiadczeniem o jaki
(atestem) producenta powinnydcgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu
I jego wymiarow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikbw powinna By zgodna z
zaleceniami
tablicy 6.

206



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D-08.05.02

Tablica 6. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow
dostarczonych przez producentéw

Lp. | Rodzaj Liczba bada |Opis bada Oce_na}
badania wynikow
bada
1 |Sprawdzenieod 5 do 1QPowierzchng zbad&

powierzchni [ bada z wybra-| nieuzbrojonym okiem. Do eW.
nych  losowdsprawdzenia gbokasci wad| Wyniki bada
elementow  wuzy¢ dostpnych narzdzi (np.| powinny by

kazdej dostartliniatow z czujnikiem|zgodne Z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp.| wymaganiami
wyrobéw lica- punktu 2.3.
2 |Sprawdzeniecej do 100QPrzeprowadzi uniwersalnym
wymiarow | elementéw przyrzadami pomiarowymi lulp

sprawdzianami

W przypadkach budzych watpliwosci mozna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobéw i materiatbw w zakresie maga podanych w
punktach od 2.3 do 2.5.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania ugdzen zabezpieczagych ruch pieszych nale
zbadd:

a)zgodnd¢ wykonania urzdzex z dokumentag) projektows (lokalizacja,
wymiary),

b)zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodnpunktami od 2.3
do 2.5,

c) prawidtowa¢ wykonania dotow pod fundamenty stupkéw, zgodnie z
punktem 5.3,

d) poprawnaé¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkied

e) poprawng¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5 5.6,

f) przed ogtdzinami, spoin i przylegajce do niej elementyézone (od 10 do
20 mm z kadej strony) naley doktadnie oczici¢ z zuzla, zgorzeliny,
odpryskow, rdzy, farb | innych zarmgszczé utrudniagcych
prowadzenie obserwacji i pomiardw,

g)ogledziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem
lupy 0 powlkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny
by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnarspmierze,

h)w przypadkach watpliwych mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie
wytrzymaitaci zmegczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515

1) ztacza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny Bynaprawione
powtornym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-00.00A¥magania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarova urzadzen zabezpieczagych ruch pieszych jest:
- dla barier ochronnych - m (metr)
- dla stupkow przeszkodowych — szt. (sztuka).
Obmiar polega na okékeniu rzeczywiste] dtugai i ilosci urzadzen
zabezpieczagych ruch pieszych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-00.0Q\W§magania
0golne” pkt 8.

Roboty znaje st za wykonane zgodnie z dokumensapjojektowa, ST
I wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycge podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatdei podano w ST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania balustrad obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementow kdagirbalustrad oraz
materiatdw pomocniczych,

- dostarczenie na plac budowy skfadnikdéw oraz praygahie masy betonowej
w przypadkach jejtycia,

- zainstalowanie ueglzen bezpieczastwa w sposob zapewniay stabilnd¢,

- doprowadzenie terenu wokot wykonanychagizen do stanu przewidzianego
w dokumentacji projektowej lub wedtug zalédazyniera,

- przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.

Cena 1 szt wykonania stupkéw przeszkodowych ob&gmuj
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie na miejsce wbudowania stupkédw oraztenadw
pomocniczych,
- dostarczenie na plac budowy sktadnikdéw oraz praygahie masy betonowej
w przypadkach jejtycia,
- zainstalowanie ugdzen bezpieczastwa w sposob zapewmiay stabilng¢,

208



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-08.05.02

- doprowadzenie terenu wokot wykonanychaagiza do stanu przewidzianego

w dokumentacji projektowej lub wedtug zalédezyniera,

- przeprowadzenie baflda pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ochrona przed korpzjKlasyfikacja i okrélenie agresywni
korozyjnejsrodowisk

Beton zwykty

Roboty betonoweealbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu

Roboty malarskie budowlane farbatakierami i emaliami na
spoinach bezwodnych

Cement. Cement powszechnego zyiku.
i ocena zgodrii

Domieszki do betonu. Klasyfikacj&reslenia

Materiaty budowlane. Woda do betonowapraw

Rury stalowe bez szwu walcowane macgagolnego zastosowania

Rury stalowe bez szwuageiione i walcowane na zimno ogoélnego
przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podeaonej wytrzymaieci. Gatunki

Stal gglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogélnego przeznaczenia.
Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggdnerzeznaczenia. Gatunki

Sktad, wymagani

PN-H-84023-07Stal okrélonego zastosowania. Stal na rury
PN-H-84030-02Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do rag¥ania. Gatunki

10.1. Normy
1. PN-H-04651
2. PN-B-06250
3. PN-B-06251
4. PN-B-06712
5. PN-B-10285
6. PN-B-19701
7. PN-B-23010
8. PN-B-32250
9. PN-H-74219
10. PN-H-74220
11. PN-H-82200
12. PN-H-84018
13. PN-H-84019
14. PN-H-84020
15.
16.
17. PN-H-97051
18. PN-H-97052
19. PN-H-97053
20. PN-M-69011
21. PN-M-69420
22. PN-M-69775
23. PN-M-82054
24. PN-M-82054-
03
25.

PN-ISO-8501-1Przygotowanie podiy stalowych przed nakiadaniem

Ochrona przed korpzpPrzygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne

Ochrona przed korpzjOcena przygotowania powierzchni stali,
staliwa izeliwa do malowania

Ochrona przed korpzMalowanie konstrukcji stalowych. Ogélne
wytyczne

Spawalnictwo. fiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawamapawania stali

Spawalnictwo. Wadlii®d zlaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogtizin zewrtrznych
Sruby, wkrety i nakrtki stalowe. Ogélne wymagania i badania
Sruby, wkrty i naketki stalowe. Wiéciwosci mechanicznerub i
wkretow
farb i
podobnych produktéw. Stopnie skorodowania i stopniygotowania
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niezabezpieczonych poddp stalowych oraz podiy stalowych po
catkowitym usungciu wczeéniej natzonych powitok

26. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ggnione na zimno. Wymiary

27. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozj Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe
na konstrukcjach stalowych, staliwnychzeliwnych. Wymagania i
badania

28 BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

29. Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listnjp1965.

30. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. TonZasady stosowsa znakow
I urzadzen bezpieczastwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (MonRoiski Nr 16, poz. 120).
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