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1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robét zwzanych z wykonaniem warstwicieralnej z mieszanki
mastyksowo-grysowej, zwanej w dalszymgti mieszank SMA, w ramach

Remontu ulicy Stodolnej w m. Barlinek

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokimérzetargowy i
Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zZwigzanych z wykonaniem: warstwigieralnej z mieszanki mastyksowo-grysowej (SMA)
modyfikowanej i obejmuy.

a) utozenie warstwyscieralnej grubéci 4 cm i uziarnieniu 0/9.6 na jezdni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa eeflzawartéci grysow,
zawierajca stabilizator mastyksu.

1.4.2. Stabilizator mastyksu — dodatek do mieszanki SM#A. (polimer, wiokno
celulozowe, mineralne), zapobiegzy jej rozsegregowaniu.

1.4.3. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czyrkiéra poprawia adhegj
asfaltu do materiatdw mineralnych oraz gkgza odporn@ btonki asfaltu na powierzchni
kruszywa na odmywanie wadmoze by dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.4. Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymaganigdne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgece robot

Ogoblne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.5. Wykonawca jest odpowiedzialny akos¢ wykonanych robét oraz za ich
zgodnd¢ z dokumentagj projektows, ST i poleceniami liayniera.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, puxa
w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
Jaka¢ i odpornd¢ warstwyscieralne] SMA zalgy w duzym stopniu od uziarnienia frakcji
grysowej. Dlatego te nalezy zwrdcé szczegolla uwag na uziarnienie dostarczanych
frakcji grysow, ktére powinno leyporéwnywalne (nadziarno, podziarno) do uziarnienia
probek uytych do projektowania mieszanki SMA. PoszczegoOtodzaje materiatow
powinny pochodz ze zrodet zatwierdzonych przez Agniera. W przypadku zmiany
pochodzenia materialtu nale po wykonaniu odpowiednich batda opracowa
skorygowan recepg.
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2.2. Rodzaje materiatow
Rodzaje materiatow stosowanych do mieszanki SMAapodv tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warsteigralnej z mieszanki SMA

Lp. |Rodzaj materiatu Wymagania
1 Kruszywo famane granulowane
wg PN-B-11112:1996 [2], PN-B-
11115:1998[4] k.1, 1%; gat.1
-ze skat magmowych i Jw.
przeobraonych
-ze skat osadowych kl. I; gat.1

- Z surowca sztucznegewgle
pomie- dziowe i stalownicze)

2 Piasek tamany 0,075/2 lub spetniajca wymagania PN-B-
mieszanka drobna granulowa [11112

3 Srodek adhezyjny wg Aprobaty Technicznej

4 Stabilizator mastyksu wg Aprobaty Technicznej

5 Tama bitumiczna wg Aprobaty Technicznej

6 Wypetniacz mineralny: podstawowy
wg PN-S-96504:1961 [ 10 ]

7 Polimeroasfalt drogowy DE 30B

1) tylko pod wzgtdemscieralndgci w bebnie kulowym, pozostate cechy
jak dla kl. 1, gat. 1.

Nie dopuszcza sistosowania gryséw wapiennych i dolomitowych.

2.3.  Wymagania szczeg6towe wobec materiatow

2.3.1. Kruszywa

W zaleznoéci od kategorii ruchu naky stosowa kruszywa podane w tablicy 1.
W celu uzyskania trwatej szorsda warstwyscieralnej, nalgy stosowa grysy o duej
odporndci na polerowanie. Nie zaleca stosowa grysow wapiennych i dolomitowych.
Nie dopuszcza eido stosowania w SMA gryséw bazaltowych z oznakagrzeli
stonecznej.

Do mieszanki SMA nahy stosowad kruszywa spetniage wymagania podane w
tablicach 2i 3.

Tablica 2. Wymagania wobec kruszywa tamanego
Wymagania

Lp Wiasciwosci Badania

klasa | wedtug
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Scieralngé w bebnie kulowym - po
petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy
nie wigcej niz:

- po 1/5 pelnej liczby obrotéw, %
ubytku masy w stosunku do ubytku
masy po petnej liczbie obrotéw, nie
wiegcej niz:

25

25

PN-B-06714-42

Nasakliwosé w stosunku do suchej
masy kruszywa, %, nie wéej niz:
frakcja od 4 do 6,3 mm

frakcja powyej 6,3 mm

15
1,2

PN-B-06714-18

Odporndg¢ na dziatanie mrozu, %
ubytku masy, nie wicej niz:

2,0

PN-B-06714-20

Odpornéc¢ na dziatanie mrozu wg
zmodyfikowanej metody bezpedniej,
% ubytku masy, nie wcej niz:

10

PN-B-06714-19

Lp

Wiasciwosci

Wymagan
ia gat. 1

Badania wedtug

Skfad ziarnowy
- zawart@¢ ziarn mniejszych 0,075
odsianych na mokro dla frakcji, % m/m
w grysie powsej 6,3 mm
w grysie od 2 do 6,3 mm
- zawartg@¢ frakcji podstawowej dla frakciji,
% m/m, nie mniej rx:
w grysie powsej 6,3 mm
w grysie od 2 do 6,3 mm
- zawart@¢ podziarna dla frakcji, % m/m,
nie wigcej niz:
w grysie powsej 6,3 mm
w grysie od 2 do 6,3 mm
- zawart@d¢ nadziarna, % m/m, nie waej
niz:

15
2,0

85
80

10
15

PN-B-06714-15

Zawarta¢ zanieczyszczeobcych, % m/m,
nie wiecej niz:

0,1

PN-B-06714-12

Zawarta¢ ziarn nieforemnych, % m/m, nie
wigcej niz:

25

PN-B-06714-16

Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych.
Barwa cieczy nad kruszywem nie ciemniejg

niz:

X@zorcowa

PN-B-06714-26

Tablica 3. Wymagania wobec piasku tamanego i midszirobnej granulowanej

Lp

Wiasciwosci

Wymagania

Piasek
tamany

Mieszank  Badania
a drobna wedtug

granulow
ana
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1 Zawa_rtei_é zanieczyszczeobcych, % masy, nie 0.1 0.1 PN-B-067144
wigcej niz:
12
2 | Wskanik piaskowy nie mniejszy fi BN-64/8931-
- dla kruszyw ze skat magmowych i 65 65 01
przebraonych 55 55
- dla kruszywa ze skat osadowych z
wyjatkiem wapieni
3 | Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych. Barwa
cieczy nad kruszywem nie ciemniejsza: ni Nie ciemniejsza i | PN-B-06714-
wzorcowa 26
4 | Zawartd¢ nadziarna, nie wcej niz, % 15 15 PN-B-06714;
15
5 | Zawartd¢ frakcji (2,0+4,0) mm, powsiej - 15 PN-B-06714-
15

2.3.2. Wypetniacz
Nalezy stosowa wypetniacz, spetniagy wymagania podane w tablicy 4.
Tablica 4. Wymagania dla wypetniacza

Lp. Wiasciwosci Wymagania | Badania wediyg
1 |Zawartd¢ ziarn mniejszych od:
- 0,3 mm, % m/m 100 PN-B-06714-15
- 0,075 mm, % m/m >80 PN-B-06714-15
2 | Wilgotnas¢, % m/m, nie wgksza 1 PN-S-96504
niz: [13]
2.3.3. Asfalt

Do wytwarzania mieszanki mastyksowo-grysowej typMA przewidzianej do
wykonania warstwyscieralnej naley stosowé polimeroasfalt DE 30B. Asfalt powinien
posiadé Aprobat Techniczi i spetnig@ wymagania podane w ST D.05.03.05 — warstwa
wiazaca z betonu asfaltowego.

2.3.4Srodek adhezyjny
Nalezy stosowa srodek adhezyjny posiadgy Aprobat Technicza.
2.3.5. Stabilizator mastyksu

Nalezy stosowad stabilizator mastyksu ( np. widkno celulozowe, emaine, polimer)
posiadajcy Aprobat Technicza.

2.3.6. Grys do uszorstnienia nawierzchni SMA

Do posypania mieszanki z SMAgdzie wyty grys frakcji 2/5 mm lub 2/4 mm, o
zawartdci ziaren <0,075 mm nie wiej niz 2% i zawartéci frakcji podstawowej nie
mniej niz 80%.

2.4. Dostawy materiatow

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi bgopatrzona w deklaracj
zgodndci wydary przez dostawg

120



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D-05.03.13

2.5. Skladowanie materiatow- wymagania jak w ST D.05.03.05.

2.5.1. Skladowanie srodka adhezyjnego — jest dozwolone tylko w orygigah
opakowaniach producenta w warunkach podanych wi#gmie Technicznej.
2.5.2. Sktadowanie stabilizatora mastyksu — jest dozwoldyi&o w oryginalnych

opakowaniach producenta lub w odpowiednich do teglu przystosowanych
zbiornikach, warunkach podanych w Aprobacie Tectmeg

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 3.

3.2. Sprt do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA

Wymagania jak w ST D.05.03.05.
Nie dopuszcza sido zagszczania mieszanki SMA walcami ogumionymi.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyegce transportu

Ogoblne wymagania dotygze transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 4. Wymagania jak w ST D.05.03.05.

4.2. Transport materiatow
4.2.1.Mieszanka SMA

Mieszank SMA naley przewoz¢é samochodami samowytadowczymi z
przykryciem w czasie transportu i podczas oczekisvaa roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nieirpew przekracza2 godzin z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania terygrasbudowania.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-000QWymagania ogolne”
pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki SMA

W terminie 3 tygodni przed przygtieniem do robot Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki SMéraz wyniki bada
laboratoryjnych poszczegolnych sktadnikow i prélkateriatdbw pobrane w obedt
Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki SMA polega na:

- doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ikei asfaltu,

- doborze stabilizatora mastyksu,

- doborzesrodka adhezyjnego,

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaeduic sic w polu dobrego
uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naingch oraz
orientacyjne zawartei asfaltu podano w tablicy 4.
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Tablica 4. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki Siaz orientacyjne
zawartdci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w zadeosci od
kategorii ruchu

Wymiar KR 1lub KR 2
oczek sit Mieszanka mineralna, mm
#,
mm od0 od 0 od 0 od 0
do 9,6 do 8 do 6,3 do 4
Przechodzi 100 100 100 100
przez: 90+ 100 90+ 100 90+ 100 90+ 100
16,0 45+ 80 45+ 70 35+ 50 30+ 40
12,8 35+ 55 28+ 40 25+ 35 | (60+ 70)
9,6 26+ 40 | 20+ 30 | (65+75) 19+ 29
8,0 20+ 30 | (70-80) | 17+ 27 | 15+ 26
6,3 (70+ 80) | 15+ 25 | 13+ 24 | 13+ 24
‘2"8 15+ 24 | 12+ 22 | 12+ 23 | 11+ 21
anartge | 117 21 11+ 21 10+ 20 11+ 20
sam>20 9719 10+ 19 10+ 19 10+ 15
0.85 8+ 17 10+ 18 10+ 15
0,42 8+ 16 10+ 15
0,30 8+ 13
0,18
0,15
0,075
Orientacyjna| o0d 6,0 od 6,0 od 6,5 od 7,0
zawart@é do 7,0 do 7,0 do 7,5 do 8,0
asfaltu w
SMA, % m/m

mieszance SMA powinna zostdobrana laboratoryjnie metpdptywnaci wg
Schelleberga opisanej w zetniku 1 ZW-SMA 2001. Sptywré nie powinna

Skiad mieszanki mineralno-asfaltowki/ASpowinien by ustalony na
podstawie badaprobek wykonanych wg metody Marshalla. Probki powispetnia
wymagania podane w tablicy 5 Ip. od 1 do 2. Wyke@naarstwacieralna z mieszanki
SMA powinna spetniawymagania podane w tablicy 5 Ip. od 3 do 5édIstabilizatora w

przekroczy 0,3% m/m.

Tablica 5. Wymagania wobec prébek laboratoryjnyty projektowaniu mieszanki SMA

Lp. | Wiasciwosci

MMA

Wymagania wobec

I warstwy z

SMA w zalenosci

od
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kategorii ruchu

KR 1 lub KR 2
1 | Zawartgd¢ dodatkoéw (orientacyjna) w |od 0,2 do 0,9
mieszance SMA, % (m/m) 0od0,2do 1,5
a) adhezyjnego, w stosunku do
asfaltu
b) stabilizyjcego, w stosunku do
MMA

2 | Wolna przestrzew prébkach Marshallpod 2,0 do 4,0
% (VIV), zag:szczonych

a) 2x50 uderzeubijaka w temp. 135
+50C

b) 2x75 uderzeubijaka w temp. 145
+50C

3 | Gruba¢ warstwyscieralnej w cm o
uziarnieniu: od 3,5do 4,5

od 0 mm do 9,6 mm

4 | Wskanik zag;szczenia warstwy, % >98,0

5 | Wolna przestrzew warstwiescieralnej {od 2,5 do 6,0
przed dopuszczeniem do ruchu, %
(VIV)

Przy projektowaniu mieszanki SMA zaleca: si

- okreslenie modutu sztywnii pelzania statycznego w temperaturz€ @) ktérego
wartas¢ powinna wynosi co najmniej 16 Mpa,

- okreilenie odksztatcenia w badaniu koleinowania metb@PC, w temperaturze 80
C, ktérego wart& po 10000 cyklach nie powinna przekraczZED% pocatkowej
grubagsci probki.

- Odporng¢ na dziatanie wody i mrozu wg normy AASHTO T283-8@zony jako
stosunek wytrzymakzi na pdrednie rozciganie probki pielgnowanej do
niepiekgnowanep 80%

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralrydA przedstawiono na rys. 1.
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki eranej SMA od 0 do 9,6 mm do
warstwyscieralnej nawierzchni drogi o olageniu ruchem KR1 lub KR2

5.3. Wytwarzanie mieszanki SMA

Mieszank SMA naley produkow& w wytwérni mieszanek mineralno-
asfaltowych zachowa¢ zasady okrdone w ST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego warstwa wiaca”.

Srodek adhezyjny powinien Bydozowany do asfaltu w sposéb i w sibgach
okreslonych w recepcie. Stabilizator powiniendoyozowany do mieszalnika réwnoéne
Z gomcym grysem. Zalecagautomatyczne dozowanie dodatkow.

Tolerancje dozowania sktadnikow mpogynost: jedna dziatka elementarna wagi,
wzglednie przeptywomierza, lecz niegeej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb f@dni, z uktadem
termostatowania, zapewnaym utrzymanie statej temperatury z tolerantgj 5°C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyosi
- dla polimeroasfaltu — wg wskaz@roducenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minegdna
dodaniu wypetniacza uzyskata \étawa temperatuy. Maksymalna temperatura goego
kruszywa nie powinna liywyzsza o wicej niz 3 C od maksymalnej temperatury
mieszanki SMA.

Temperatura wytworzonej mieszanki SMA powinna wyéos
-z polimeroasfaltem - wg wskaz@aroducenta polimeroasfaltu.
Temperatug mieszanki SMA uzalaia sk od wiaciwosci stabilizatora.

5.4. Przygotowanie podiea

Podiae (podbudowa zasadnicza z betonu asfaltowego) poaime odpowiedni
profil, powierzchnia powinna léysucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju
zanieczyszcze(kurzu, btota, piasku, rozlanego paliwa itp.).

Przed rozteeniem mieszanki SMA, podie naley skropt emulsy asfaltows w
ilosci ustalonej w ST.
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Powierzchnie czotowe kraymikow, wtazow, wpustéw itp. usdzen powinny by
materiatem uszczelnggym okréglonym w ST i zaakceptowanym przezyniera.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z mieszanki SMA #eoby uktadana, gdy temperatura
otoczenia jest nie méza od+10° C. Nie dopuszcza siuktadania mieszanki SMA na
wilgotnym podiau, podczas opadow atmosferycznych oraz silnegowfa> 16 m/s).

5.6. Wykonanie warstwyscieralnej z mieszanki SMA

Mieszanka SMA powinna lBywbudowywana uktadaskwyposaona w uktad z
automatycznym sterowaniem grébb warstwy 1 utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentagj projektows. Elementy uktadarki rozktadgje i dogszczagce powinny by
podgrzane przed rozpagiem robot.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna bisza od minimalnej
temperatury mieszanki podanej w pkt 5.3.

Zagzszczenie naley rozpoca¢ od krawedzi nawierzchni kusrodkowi. Wskanik
zag:szczenia utponej warstwy powinien ky zgodny z wymaganiami podanymi w
tablicy 5.

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub
prostopadle do osi drogi

W celu poprawy szorstkoi powykonawczej warstynalery posypé& grysem od
2 mm do 4 mm, w iléci od 1 do 2 kg/m Grysy naléy rozsypywa na gosca mieszank
SMA bezpdrednio po utéeniu i przywatowa.

Ztacze robocze powinno bByrowno obctte i powierzchnia obetej krawedzi
powinna by oklejona samoprzyleprtasima asfaltowo-kauczukogv Sposéb wykonywania
ztacz roboczych powinien ldyzaakceptowany przezAyniera.

Za zgod Inzyniera, nawierzchgimaozna odda do ruchu zaraz po jej wykonaniu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykérzadania asfaltu,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkigiszanki SMA i przedstawi
wyniki tych bada Inzynierowi w celu akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z
mieszanki SMA podano w tablicy 6.

Tablica 6. Cgzstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni
z mieszanki SMA

Czestotliwos¢ badah.
Minimalna liczba badana
dziennej dziatce roboczej

1 |Sktad i uziarnienie mieszanki 1 probka przy piagiudo 300

Lp. Wyszczegolnienie bada
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96025:2000

SMA pobranej w wytworni Mg
2 probki przy produkcji pongd
300 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiaciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura skfadnikow dozor cagly
mieszanki SMA
6 | Temperatura mieszanki SMA Aty pojazd przy zatadunku i
czasie wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki SMA jw.
8 | Wiasciwosci probek mieszanki jeden raz dziennie
SMA
Lp. 1ilp. 8 — badania mady¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-

6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki SMA

Badanie sktadu mieszanki SMA polega na wykonakatrakcji wg PN-S-04001:
1967. Wyniki powinny by zgodne z receptlaboratoryja, z toleranci podarn w tablicy
7. Dopuszcza siwykonanie badainnymi rownowanymi metodami.

Tablica 7. Tolerancje zawasim sktadnikow mieszanki SMA wzgllem zaprojektowanego
sktadu przy badaniu pojedynczej probki mete#tstrakcji, % m/m

Lp.

Skiadniki mieszanki

Mieszanki do nawierzc
drég

o kategorii ruchu

hni

KR 1lub KR 2

1 |Ziarna pozostage na sitach pt5,0
oczkach #mm: 12,8; 9,6; 8,0; 6}3;
4,0; 2,0

2 |Ziarna pozostage na sitach pt 3,0
oczkach #mm: 0,85; 0,42; 0,30; 0,18;
0,15; 0,075

3 | Ziarna przechodze przez sito ot 2,0
oczkach
# 0,075 mm

4 | Asfalt +0,5

6.3.3.Badanie wiaciwosci asfaltu
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Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug migknienia asfaltu.

6.3.4.Badanie wiéciwosci wypetniacza

Na kade 100 Mg ziytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotnéé
wypetniacza.
6.3.5.Badanie wtaciwosci kruszywa

Przy kadej zmianie kruszywa nalg okresli¢ klas; i gatunek kruszywa.
6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki SMA

Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skdfiowiedniego termometru
zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinnma Zgypdna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST.
6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki SMA

Pomiar temperatury mieszanki SMA powiniert ldokonany przy zatadunku i w
czasie wbudowywania w nawierzchnPomiar nalgy wykon& przy wyciu termometru
bimetalicznego z doktaddoia *+ 2°C, a temperatura powinnadygodna z wymaganw
recepcie.
6.3.8.Sprawdzenie wyghu mieszanki SMA

Sprawdzenie wygbu mieszanki SMA polega na ocenie wizualnej jej \ygig w
czasie produkgcji, zatadunku, roztadunku i wbudowgiaa
6.3.9.Wiasciwosci mieszanki SMA

Nalezy okresla¢ wolna przestrzé na prébkach zagzczonych metedMarshalla.
Wyniki powinny by zgodne z recepiaboratoryja

6.4. Badania dotyeare cech geometrycznych i wewosci nawierzchni z mieszanki
SMA

6.4.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow podaje tablica 8.

Tablica 8. Cgzstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw wykonanej nawierzchni z
mieszanki
SMA

Lp| Wyszczegodlnienie bada Minimalna czstotliwos¢ bada i
pomiarow

1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dhégdl km

2 | Réwna¢ podiuzna warstwy| kazdy pas ruchu planografem lub dato
10m

3 | Rowna¢ poprzecznanie rzadziej ni co 5 m
warstwy

4 | Spadki . poprzeczndO razy na odcinku drogi o diugm 1 km
warstwy’

Pomiar rzdnych niwelacji podtianej i
poprzecznej oraz usytuowania osi wedtyg
dokumentacji

5 | Rzdne wysokéciowe
warstwy

6 *l)Jkszta}towanie osi w planjebudowy
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7 | Grubdg¢ warstwy 2 probki z kadego pasa o powierzchni o
3000 nf
8 | Zlacza podtine I| cata dtugeéc¢ ziacza
poprzeczne
9 | Krawedz, obramowanie cata dlugec
warstwy
10 | Wyglad warstwy ocena ggta
11 |Zagszczenie warstwy 2 probki z ¥@ego pasa o powierzchni go
3000 nf
11 |(Wolna przestrze W | jw.
warstwie

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uks$atehnia osi w planie natg
wykona w punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2.Szerok@¢ warstwy

Jak w ST D.05.03.05.
6.4.3.ROWNG¢ warstwy

Jak w ST D.05.03.05.
6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Jak w ST D.05.03.05.
6.4.5.Rzedne wysokéciowe warstwy
Jak w ST D.05.03.05.

6.4.6.Uksztattowanie osi w planie

Jak w ST D.05.03.05.
6.4.7.Gruba¢ warstwy
Jak w ST D.05.03.05.

6.4.8.Ztacza podhane i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, prostopadle do osi
drogi. Zlhcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny dyrzesungte wzgkdem siebie
co najmniej o 15 cm. ZEza powinny by rOwne i zwihzane, a przylegage warstwy
powinny by w jednym poziomie.

6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i wdzeniach w jezdni powinna
wystawa& od 3mm do 5 mm ponad ich powierzchriVarstwa nieobramowana powinna
by¢ wyprofilowana a w miejscach gdzie zaszta konieézmickcia, pokryta asfaltem.

6.4.10.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien migejednolita tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszeych s i spekan. Luzne grysy zastosowane do uszorstnienia warstwy
powinny by usungte.

6.4.11.Zag;szczenie warstwy i wolna przestfize warstwie

Zagzszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami
ustalonymi w ST i recepcie laboratoryjne;j.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-00.00/@¢magania ogolne” pkt
7.
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwicieralnej z mieszanki SMA.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00.00/@¢magania ogoélne” pkt 8.

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentacprojektows i ST jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt BN-S-96025:2000 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyaze podstawy platsosi podano w ST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

Cena wykonania 1 fiwarstwyscieralnej z mieszanki SMA obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- o0znakowanie robdt,

- dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki SMA i jej transport na jste wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem kreazi urzdzen obcych i krawznikow,

- wykonanie zczy, w tym oklejenie samoprzylepntasma asfaltowo-kauczukosv
obcigtych krawedzi na zyczach,

- roziozenie i zagszczenie mieszanki SMA,

- posypanie grysem i przywatowanie,

- obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiarow i baddaboratoryjnych, wymaganych w Specyfikaciji
Technicznej

- uporadkowanie placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
Jak w ST D.05.03.05.

1. Zasady wykonywania nawierzchni z mieszanki SMA (BMA 2001).Wydanie IlI
uzupetnione, IBDiM, Warszawa, 2001. Zeszyt 62.

2. Zasady pomiaru i oceny stanu wdavosci przeciwpglizgowych nawierzchni
bitumicznych w systemie oceny stanu nawierzchniSSP

129



