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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem wiat przystankowych, ktore zostang
wykonane w ramach przebudowy drogi wraz z budowa zjazdu przy ul. Kombatantow i 11
Listopada Na Osiedlu Gorny Taras w Barlinku.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem wiat przystankowych typ zgodny z wymogami Inwestora.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Wiata przystankowa — obiekt malej architektury miejskiej, stuzacy oczekiwaniu na
srodki komunikacji miejskie;j.
1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi

polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
14.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.5.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania 1 sktadowania podano
w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu wiat przystankowych, objetymi
niniejsza ST, sa:
- wiata przystankowa zgodnie z dokumentacjg projektowa (typ wymaga akceptacji
Zamawiajacego)
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- zelbetowe fundamenty prefabrykowane,
- kruszywo tamane,
— piasek.

2.3. Kruszywo lamane

Do wykonania podbudowy pod fundament betonowy nalezy zastosowaé
kruszywo lamane stabilizowane mechanicznie o frakcji zgodnej z dokumentacjg
(0/31.5). Kruszywo powinno spelnia¢ wszystkie wymagania podane w S.T. 04-04-02
»Podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie”.

2.4. Betowe fundamenty prefabrykowane

Ksztalt i wymiary betowych elementow prefabrykowanych powinny by¢ zgodne
z dokumentacjag projektowa producenta wiat 1 prefabrykatéw. Posadowienie
zaprojektowano jako punktowe, z uzyciem prefabrykowanych blokéw betonowych. W
miejscach, gdzie nie jest mozliwe zastosowanie fundamentow punktowych przewidziano
posadowienie na betonowej ptycie fundamentowej. Stopy wiaty taczone sa z plyta za
pomocg kotew stalowych.

Prefabrykowane elementy betowe zastosowane w niniejszym opracowaniu
powinny spetnia¢ wszystkie wymagania pod wzgledem technicznym.

2.5. Piasek

Piasek na podsypke

- piasek naturalny wg PN-B-11113:1996 [2], odpowiadajacy wymaganiom dla gatunku
2 lub 3,

- piasek famany (0,075+2) mm, mieszanke drobng granulowang (0,075+4) mm albo
miat (0+4) mm, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-11112:1996 [I].

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po
dostarczeniu na budowg, powinno odbywaé si¢ na podlozu réwnym, utwardzonym
i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem
1 zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

2.6. Wiata przystankowa

Elementy konstrukcyjne wiaty wykonane sg z zimnogigtych profili aluminiowych
systemu urbi taczonych metoda spawania. Polgczenia segmentow wiaty (dach, $ciana
tylna, $cianki boczne, tawka) zaprojektowano jako skrgcane za pomoca polaczen
srubowych. Wiata dostarczana jest na miejsce montazu w segmentach do potaczenia.
Konstrukcja lakierowana jest lakierami dwusktadnikowymi na bazie zywic epoksydowych.
Wyboru odpowiedniego koloru lakieru nalezy dokona¢ w uzgodnieniu z Inzynierem.

Pokrycie dachowe wykonane jest z plyt poliweglanowych, komorowych,
przyciemnianych. Plyty mocowane sga do stalowej konstrukcji dachu. Komory ptyt
zabezpieczone s3 przed wnikaniem zanieczyszczen tasmg aluminiowa.
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Wypehienie $cian bocznych 1 $ciany tylne stanowig szyby hartowane o grubosci
8mm osadzone za pomocg specjalnie uksztaltowanych katownikoéw oporowych i
dociskowych. W celu uniknigcia styku szyby z metalem zastosowano uszczelki
gumowe.

Siedzisko wiaty stanowia indywidualne kolorowe fotele z laminatu.

Wyposazenie wiaty stanowi gablotka ogloszeniowa (info) formatu 876x876 mm
dwustronna, montowana w tylnym module wiaty, wykonana z profili aluminiowych
przeszklona szyba hartowang. Drzwi gablotki zamykane sg na klucz uniwersalny trojkatny,
co uniemozliwia dostep osobom postronnym. Gablotka wyposazona jest w wysuwang
plansz¢ do naklejania rozktadow jazdy, informacji przewoznika, plandéw itp. Wiata
wyposazona jest w znak przystanku D-15 lub D-17 dwustronnie, gablote ogloszeniowa
o wymiarach 0,78 x 1,18 m, napisy z nazwami przystanku oraz kosz na §mieci montowany
do stupka wiaty lub wolnostojacy

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania murow oporowych

Wykonawca przystepujacy do wykonania wiaty przystankowej powinien wykazac
si¢ mozliwoscig korzystania z nast¢pujacego sprzetu:
- dzwigow,
— Zurawi,
- zageszczarek ptytowych wibracyjnych,
- ubijakéw recznych i mechanicznych,
- tadowarek.

D

. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

4.2.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami
I nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.2. Transport elementéw prefabrykowanych

141



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D-10.06.02

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu
w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami.

4.2.3. Transport wiaty przystankowej

Elementy wiaty przystankowej mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu
w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 5.

5.2. Zasady montazu wiat

Wiaty przystankowe nalezy montowa¢ zgodnie z dokumentacja projektowsa
1 instrukcjg producenta.

Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi szczegdtowe rozwigzania
projektowe (parametry elementow prefabrykowanych) z wymaganiami dotyczacymi
montazu elementow wiaty.

5.3. Wykopy fundamentowe

Jesli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, wykopy pod podbudowe
1 fundamenty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06050 [11].

Gorna warstwa gruntu w dole fundamentowym powinna pozosta¢ o strukturze
nienaruszonej.

Dopuszczalne odchytki wymiarow wykopu wynosza:
- wplanie+10cmi-5cm,
- rzedne dna wykopu £ 5 cm.

Nadmiar gruntu z wykopu nalezy odwiez¢ na miejsce odktadu lub rozplantowac
w poblizu miejsca budowy.

5.4. Wykonanie warstwy podbudowy

Do wykonania warstwy podbudowy pod tawe fundamentowa nalezy uzy¢ kruszywa
famanego stabilizowanego mechanicznie o frakcji (0/31.5) zgodnie z ST D-04.04.02.
Kruszywo nalezy utozy¢ na uprzednio zaggszczonym poditozu gruntowym (Is>1,00)
zgodnie z ST D-04.01.01. Grubo$¢ pojedynczej warstwy kruszywa nie powinna by¢
wieksza niz 20cm. Wymiary podbudowy z kruszywa powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa.
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5.5. Ustawienie prefabrykowanych elementéw betonowych

Posadowienie zaprojektowano jako punktowe, z uzyciem prefabrykowanych blokow
betonowych. W miejscach, gdzie nie jest mozliwe zastosowanie fundamentéw punktowych
przewidziano posadowienie na betonowej ptycie fundamentowe;.

Prefabrykowane elementy betowe zastosowane w niniejszym opracowaniu
powinny speinia¢ wszystkie wymagania pod wzgledem technicznym. Prefabrykowane
elementy fundamentéw betonowych zastosowane w niniejszym rozwigzaniu projektowym
nalezy posadowi¢ na warstwie podbudowy z kruszywa tamanego.

5.6. Montaz wiaty

Stopy wiaty laczone sa z plyta fundamentowa za pomocag kotew stalowych.
Potaczenia segmentéw wiaty (dach, $ciana tylna, $cianki boczne, tawka) zaprojektowano
jako skrecane za pomocg potaczen Srubowych. Wiata dostarczana jest na miejsce montazu
w segmentach do potaczenia. Podczas montazu szczegdlng uwagg nalezy zwrdcic na to, by
nie uszkodzi¢ powtok malarskich konstrukcji oraz innych elementow wiaty.

5.7. Nawierzchnia w obre¢bie wiaty

Nawierzchni¢ w obrgbie wiaty nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami ST D-
05.03.23 ,Nawierzchnia z betonowej kostki brukowe;j”.

6. Kontrola jakos$ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogoblne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrola wykonania wykopow

Kontrolg robdt ziemnych w wykopach nalezy przeprowadza¢ z uwzglgdnieniem
wymagan podanych w punkcie 5.3.

6.3. Kontrola podloza pod podbudowe

Nalezy sprawdzi¢ wykonanie warstwy podtoza pod podbudowe z zachowaniem
tolerancji podanej w ST. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa, 1 wynosi¢ 1:>1,00.
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6.4. Kontrola wykonania fundamentow z prefabrykatow betonowych

Przy wykonywaniu fundamentéw nalezy przeprowadzi¢ badanie w zakresie
tolerancji dotyczacej prawidlowosci usytuowania prefabrykatow betonowych w planie i
zachowania zaprojektowanych rzednych.

6.5. Kontrola montazu wiaty
Nalezy sprawdzi¢ prawidlowos$¢ montazu zgodnie z instrukcjg producenta.
6.6. Ocena wynikoéw badan

Wszystkie materialty muszg spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2. Wszystkie
elementy robot, ktore wykazuja odstepstwa od postanowien ST, powinny zosta¢ rozebrane
i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6dt podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa wykonanej wiaty przystankowej jest: szt (sztuka).
8. Odbior robot

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami
InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty

wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00
,»Wymagania ogolne” pkt 9. Podstawg ptatnosci sa wykonane 1 odebrane roboty w ilosci
zgodnej z dokumentacjg projektowa lub wskazaniami Inzyniera.

144



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D-10.06.02

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 szt. wiaty przystankowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materialow,
- wykonanie robot ziemnych,
- wykonanie profilowania podtoza,
- wykonanie podbudowy z kruszywa tfamanego,
- montaz prefabrykowanych fundamentéw betonowych,
- montaz wiaty,
- zasypanie i zageszczenie wykopow,
- roboty wykonczeniowe 1 uporzadkowanie terenu,
- przeprowadzenie pomiar6w i1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-01080 Kamien dla budownictwa i1 drogownictwa. Podziat
1 zastosowanie wedlug wlasnosci fizyczno-
mechanicznych

2.  PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat,
nazwy 1 okreslenia

3. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania
i badania

4. PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w  budownictwie.
Tolerancja wymiaréw elementow budowlanych z
betonu

5. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone.
Obliczenia statyczne i projektowanie

6. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na

tarczy Boehmego

7.  PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze

8. PN-B-06250 Beton zwykly

9. PN-B-06251 Roboty betonowe 1 zZelbetowe. Wymagania
techniczne

10. PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukeji z betonu. Metoda
ultradzwigkowa badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie

11. PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu na
$ciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N

12. PN-B-06711 Kruszywa  mineralne.  Piaski do  zapraw
budowlanych

13. PN -B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

14. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie
zawartos$ci zanieczyszczen obcych
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15. PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie

zawartosci pytow mineralnych
16. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie skladu

ziarnowego

17. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie ksztattu
ziarn

18. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie
nasigkliwosci

19. PN-B-06716 Kruszywa mineralne. Piaski i zwiry filtracyjne.
Wymagania techniczne

20. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

21. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Piasek

22. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad,
wymagania i ocena zgodnosci

23. PN-H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci
ogolnego przeznaczenia. Gatunki

24. PN-H-93215 Walcowka 1 prety stalowe do zbrojenia betonu

25. PN-EN 196-6 Metoda badania cementu. Oznaczenie stopnia
zmielenia

26. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
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